“INPECCION DE INTEGRIDAD Y ADECUACION DEL
TANQUEHORIZONTAL V.09 EN TERMINAL TARIJA DE
POLIDUCTOS?”
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ENMIENDA N°3

LICITACION PUBLICA No. 5000005572

A todas las Empresas interesadas:

En atencion a consultas realizadas e iniciativa propia de YPFB TRANSPORTE S.A. y de acuerdo a lo estipulado en el DBC,
Numeral 4. ACLARACIONES Y ENMIENDAS AL DOCUMENTO BASE DE CONTRATACION (DBC) enmendamos lo

siguiente:

Punto No. 1.

En el numeral 4 OBJETIVO de los Términos de Referencia, se procede a enmendar lo siguiente:

Donde dice:

4, OBIJETIVO

El presente documento tiene el objetivo de dar a conocer el alcance de los trabajos de inspeccion interna,
externa y adecuacion del tanque V-09 de acuerdo a los estandares APl 2510 y 2510 A y demas normas
relacionadas a la operacién y mantenimiento de recipientes a presion.

Una vez ejecutadas las tareas de inspeccion/adecuacion del recipiente a presion y las fundaciones de
soporte el tanque V-09, los informes de resultado deberan dar la certidumbre para:

Garantizar la continuidad, confiabilidad y seguridad del recipiente a presion destinado al
almacenamiento de interfaces Gasolina y GLP recepcionados del PVT.

Determinar y proyectar la condicidn mecanica del recipiente a presion, asi mismo determinar el tipo,
indice y causas de su deterioro, para fines de monitoreo y generacion de procedimientos de
preservacién y mantenimiento.

Obtener la certificacion de estampa “R” de reparacion y alteracidon de recipientes a presidn.

Contar con la documentacién del trabajo realizado y las recomendaciones del Inspector API.

Debe decir:

4. OBIJETIVO

El presente documento tiene el objetivo de dar a conocer el alcance de los trabajos de inspeccion interna,
externa y adecuacion del tanque V-09 de acuerdo a los estandares APl 2510 y 2510 A y demas normas
relacionadas a la operacion y mantenimiento de recipientes a presion.

Una vez ejecutadas las tareas de inspeccion/adecuacion del recipiente a presion y las fundaciones de
soporte el tanque V-09, los informes de resultado deberan dar la certidumbre para:

Garantizar la continuidad, confiabilidad y seguridad del recipiente a presion destinado al
almacenamiento de interfaces Gasolina y GLP recepcionados del PVT.

Determinar y proyectar la condicion mecanica del recipiente a presion, asi mismo determinar el tipo,
indice y causas de su deterioro, para fines de monitoreo y generacion de procedimientos de
preservacion y mantenimiento.

Contar con la documentacion del trabajo realizado y las recomendaciones del Inspector API.

Punto No. 2.

En el numeral 7.2 Revisiéon de documentacion y elaboracién de procedimientos y planes de ejecucion de las
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fases de proyecto, se procede a enmendar lo siguiente:
Donde dice:

Como parte del alcance la empresa adjudicada al servicio debera elaborar y presentar procedimientos,
instructivos y documentos de calidad que seran utilizadas en las diferentes actividades, mimas que no se
limitaran a las exigidas en las normativas y las requeridas por el inspector API° asighado, mismas que no
tendran un costo adicional para YPFB-TR:

e Plan de trabajo y cronograma.

e  Plan de fuera y puesta en servicio.

¢ Comunicacidon y manejo de la documentacion.

e Acopioy almacenamiento de materiales y equipos.

e Ingenieria preliminar de reparacion y adecuacion (el ingeniero, tiene que presentar una memoria de
calculo preliminar que optimice las condiciones operativas del tanque como reparado).

e Rastreabilidad y trazabilidad en general.

e Planos e instructivos de reparacién.

e  Procedimiento general de soldadura.

e  Reparaciones de soldadura en general.

e Llimpieza superficial de los tanques.

e Llimpieza interna e inertizado del tanque.

e  Prueba hidrostatica.

e Pintado de los tanques.

e Ensayos de Dureza.

e Torqueo de uniones bridadas

e Criterios de aceptacion de la inspeccion interna.

La aprobacidn de estos procedimientos debera ser validada por la parte técnica y SSMS de acuerdo a lo
requerido en los Requisitos de GSSM y RSE para contratistas.

Debe decir:

Como parte del alcance la empresa adjudicada al servicio debera elaborar y presentar procedimientos,
instructivos y documentos de calidad que seran utilizadas en las diferentes actividades, las cuales deberan
estar alineadas a los requerimientos estipulados en las normas aplicables para el presente servicio, las
cueles no tendran un costo adicional para YPFB-TR:

e Plan de trabajo y cronograma.

e Plan de fuera y puesta en servicio.

¢ Comunicacion y manejo de la documentacion.

e Acopioy almacenamiento de materiales y equipos.

e Ingenieria preliminar de reparacion y adecuacion (el cual debe contar con una memoeoria de calculo
preliminar que optimice las condiciones operativas del tanque como reparado).

e Rastreabilidad y trazahilidad en general.

e Planos e instructivos de reparacion.

e Procedimiento general de soldadura.

* Reparaciones de soldadura en general.

e Limpieza superficial de los tanques.

e Limpiezainterna e inertizado del tanque.

e Prueba hidrostatica.

e Pintado de los tanques.

e Ensayos de Dureza.

e Torqueo de uniones bridadas

e Criterios de aceptacion de la inspeccion interna.

La aprobacién de estos procedimientos debera ser validada por personal de YPFB-TR.
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Punto No. 3.

En el numeral 7.3 Relevamiento en campo, logistica para el transporte del tanque hasta talleres de la empresa
contratista, se procede a enmendar lo siguiente:

Donde dice:

NOTA 1:

En la etapa de recepcion de ofertas, las empresas que cuenten con la certificacion
validada por ASME para la modificacién de recipientes a presion deben enviar la
ubicacién del taller donde se realizara los trabajos de inspeccién y adecuacion del
recipiente a presién, pudiendo quedar descalificada la empresa proponente, si el
taller no cuenta con las condiciones para la realizacion del trabajo.

N.

Debe decir:

NOTA 1:

En la etapa de recepcion de ofertas, las empresas proponentes deben enviar la
ubicacion del taller donde se realizara los trabajos de inspeccion y adecuacion del
recipiente a presion, pudiendo quedar descalificada la empresa proponente, si el
taller no cuenta con las condiciones para la realizacion del trabajo.

N.

Punto No. 4.

En el numeral 7.5 Instalacién de campamento, obrador y movilizacién, se procede a enmendar lo
siguiente:

Donde dice:

Alternativas del lugar de inspeccién y adecuacién del tanque.

12, Realizar los trabajos en el Departamento de Tarija, desmontado el tanque, este debera ser trasladado
a un obrador o taller certificado ASME, fuera de las instalaciones de YPFB-TRANSPORTE S.A., con
mayor espacio. YPFB-TR. se reserva el derecho a realizar las inspecciones que vea convenientes.

22, Trasladar el tanque a la ciudad de Santa Cruz u otro lugar, que se encuentre fuera de la ciudad de
Tarija, el lugar al que sea trasladado debera cumplir con las medidas de seguridad y ser validado por
supervision de YPFB-TR, el taller donde se realizara la inspeccidn y adecuacion debera contar con la
infraestructura necesaria y ademas contar con una maestranza acorde para los trabajos a realizar,
ademas de ser certificado ASME. YPFB-TR. se reserva el derecho a realizar las inspecciones que vea
convenientes.
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Debe decir:

Alternativas del lugar de inspeccién y adecuaciéon del tanque.

12, Realizar los trabajos en el Departamento de Tarija, desmontado el tanque, este debera ser trasladado
a un obrador o taller, fuera de las instalaciones de YPFB-TR, con mayor espacio. YPFB-TR. se reserva el
derecho a realizar las inspecciones que vea convenientes.

29, Trasladar el tanque a la ciudad de Santa Cruz u otro lugar, que se encuentre fuera de la ciudad de
Tarija, el lugar al que sea trasladado debera cumplir con las medidas de seguridad y ser validado por
supervision de YPFB-TR, el taller donde se realizara la inspeccion y adecuacion debera contar con la
infraestructura necesaria y ademas contar con una maestranza acorde para los trabajos a realizar,
YPFB-TR. se reserva el derecho a realizar las inspecciones que vea convenientes.

Punto No. 5.

En el numeral 7.7.12.11 Actualizacién de Ingenieria - entrega Data de Book y aprobacién de la Unidad
Técnicay Geografica, se procede a enmendar lo siguiente:

Donde dice:

7.7.12.11  ACTUALIZACION DE INGENIERIA - ENTREGA DATA DE BOOK Y APROBACION DE LA UNIDAD
TECNICA Y GEOGRAFICA

Dentro del alcance de la contratista, se deberd realizar |a actualizacidn de la documentacion de:
* [ngenieria

Memoria de calculo Hoja de datos

Planos del tanque

Planos de soporteria y plataformas

Planos de piping asociado al Tanque

Planos a detalle de accesorios internos

Maqueta

Documentacion requerida por ASME VIII, para estampa “R”

Data Book en formato fisico y digital.

Memorias de célculo mecénica del recipiente, de acuerdo a reparaciones.

Colocado de placa de estampa “R” al tanque|.

Mapa de trazabilidad de reparaciones.

Estudio RBI basado en la préctica recomendada APl 581 en su tltima edicién.

YV VYV VYV VY YYVYVYY
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7.7.12.11

ACTUALIZACION DE INGENIERIA - ENTREGA DATA DE BOOK Y APROBACION DE LA UNIDAD

TECNICA Y GEOGRAFICA

Dentro del alcance de |la contratista, se debera realizar |la actualizacion de la documentacion de:
e Ingenieria
» Memoria de calculo Hoja de datos
Planos del tanque
Planos de soporteria y plataformas
Planos de piping asociado al Tanque
Planos a detalle de accesorios internos
Maqueta
Documentacion requerida por ASME VIII.
Data Book en formato fisico vy digital.
Memorias de calculo mecanica del recipiente, de acuerdo a reparaciones.
Mapa de trazabilidad de reparaciones.
Estudio RBI basado en la practica recomendada API 581 en su ultima edicion.

YN VNN Y Y Y YV Y

Punto No. 6.

En el numeral 9.1 Requisitos de la Empresa, se procede a enmendar lo siguiente:
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Donde dice:

9.1 REQUISITOS DE LA EMPRESA:

- Como requisito excluyente para la adjudicacion del servicio la Empresa proponente debera contar con el
Certificado emitido y autorizado por la National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors, para
aplicar la Estampa “R” como empresa de reparacion y alteracién de recipientes a presion en taller y en
campo.

- La empresa proponente debera contar con el certificado vigente hasta julio de 2026, en caso de que la
empresa Oferente se encuentre en etapa de recertificacion, la misma debera anexar la nota de aclaracion
emitida por el ente certificador.

- La empresa proponente, debera demostrar la experiencia en la construccion y reparacion de recipientes
a presion en el rubro petrolero, como empresa certificada para aplicar Estampa “R” y ASME VI
especificamente, la experiencia debe ser minimamente de 5 afios.

- Certificacion ISO 9001 vigente.

- La Empresa oferente debera presentar su practica escrita aprobada por un Nivel lll en la que se pueda
verificar el cumplimiento de los requerimientos de ASNT-TC-1A vy los requerimientos suplementarios
obligatorios indicados en el Articulo 1 T-120 (g) del Cédigo ASME Seccidn V, cubriendo los ensayos de:

* Medicion de Espesores por UT
e UT Convencional
e Lliquido Penetrantes
¢ Particulas Magnéticas
e UT Avanzado Phased Array y TOFD
e Gammagrafia
- Sila empresa oferente no cuenta con la practica escrita solicitada en el punto anterior, u optara por
subcontratar los servicios, la misma gue debera ser declarada en el plan de trabajo y podra anexar las

Practicas escritas solicitadas. Sin embargo, durante el desarrollo del proyecto, la misma no podra ser
cambiada.

Todos estos requisitos serdn evaluados en la matriz de evaluacién técnica.
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Debe decir:

9.1 Requisitos de la Empresa:

La empresa proponente debera contar con 5 anos de experiencia general en el rubro petrolero, y haber
realizado 3 proyectos en la fabricacion o mantenimiento/reparacion de recipientes a presion en plantas
de almacenamiento y/o refinerias bajo cddigo ASME y API.

Punto No. 7.

En el numeral 9.2 Personal, se procede a enmendar lo siguiente:

Donde dice:

- Hoja de Vida del personal propuesto.

- Registro Nacional de Ingenieros de la Sociedad de Ingenieros de Bolivia (SIB) (en caso de
profesionales titulados a nivel licenciatura).

- Descripcidn de los proyectos ejecutados, donde se verifique la experiencia en el cargo
requerido y tiempo de servicio prestado, adjuntando los respaldos correspondientes.

Debe decir:

- Hoja de Vida del personal propuesto.

- Registro Nacional de Ingenieros de la Sociedad de Ingenieros de Bolivia (SIB) (en caso de
profesionales titulados a nivel licenciatura). En caso de personal extranjero su equivalente
en su pais de origen.

- Descripcion de los proyectos ejecutados, donde se verifique la experiencia en el cargo
requerido y tiempo de servicio prestado, adjuntando los respaldos correspondientes.

Punto No. 8.

En el numeral 9.2.1 Personal Clave/Calificado, se procede a enmendar lo siguiente:
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Donde dice:
Gerente de Servicio (Disponibilidad 100%)
Formacion Funciones Experiencia especifica
Profesional v" Coordinacién general de todas las etapas del v Cinco (5) afios de
con formacidn servicio. experiencia en la
enramas de v" Recepcién y atencién a reclamos, solicitudes direccidn de proyectos
ingenieria a de cambio de personal. que involucren
nivel v" Comunicacién a YPFB-TR. de todas las Inspecciény
licenciatura. actividades a ejecutary disposicion de Construccion de

Capacitaciones
en gestion de

recursos técnicos y de talento humano para el
éxito del trabajo

v" Elaboracién, revisién y aprobacién del avance

tanques bajo normas
APl y ASME.
v Tres (3) proyectos en

proyectos. de proyecto (fisico y econémico). los Ultimos dos (2) afios
v" Asegurar la logistica del proyecto (personal, como gerente de
materiales y equipos). proyecto en el rubro de
v Toma de decisiones que involucren el construcciones
cumplimiento del contrato y sus anexos. petroleras o
petroguimicas.
Supervisor o Jefe de obra o servicio (Disponibilidad 100%0)
Formacion Funciones Experiencia especifica

Profesional con
formacion en
Ing. Mecdnico /
Electromecanic
o/ Petrolero/
Industrial.

Certificado en
SSMS 40
(deseable).

<L

Direccion y manejo de personal en campo y taller.

Coordinar los trabajos en campo y taller con el
supervisor de control de calidad y Supervisor
SSMS.

Toma de decisiones para ejecucion de trabajos en
campo y taller, coordinadas de manera inmediata
con el Gerente de Servicio.

Hacer cumplir los procedimientos, instructivos,
planos aprobados.

Asegurar el avance y rendimiento de obra diario.
Elaboracion de los reportes diarios (RDOs)
Aprobacion de la documentacion generada
durante el proyecto.

Revisar y asegurar la calidad de los trabajos
ejecutados en obra de acuerdo a las
especificaciones técnicas

Comunicacion fluida con personal de YPFB-TR.

v Experiencia en tres (3)
proyectos como supervisor
de construccion de
recipientes bajo cadigo
ASME y API
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Supervisor de Calidad (Disponibilidad 100%)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional
con formacion
en ramas de
ingenieria o
ramas
técnicas.

Capacitacion
en alguna
entidad o
empresa
especialista de
END.
(Medicién de
Espesores por
UT, uT
Convencional,
Ligquido
Penetrantes,
Particulas
Magnéticas,
UT Avanzado
Phased Array y
TOFD).

Capacitacion y
cursos en
tratamiento
de superficies
¥ pintado
industrial.
SSPC
NACE, UNE
EN, IS0,
ASTM).

Mantener actualizada y aprobada la
documentacion del proyecto.

Asegurar el cumplimiento y elaboracion de los
procedimientos e instructivos de trabajo y planos
para trabajos mecanicos.

Elaboracion y manejo de la documentacion
generada en campo.

Administracion y gestion de control calidad.
Asegurar la ejecucion de los ensayos y controles
de calidad de las diferentes etapas y
especialidades, coordinando con los inspectores
(soldadura y pintura), personal de ensayos no
destructivos e inspectores para certificacion de
recipientes a presion.

Llevar control de los registros de ensayos no
destructivos realizados.

3 afios de Experiencia en
control de calidad y
sistemas de gestion para
proyectos de la industria
petrolera.

2 arios de experiencia en
gestion de calidad
relacionados al
mantenimientos y
reparacion de tanques
bajo APl y ASME.
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Supervisor de SSMS y RSE (Disponibilidad 100%)

Formacion Funciones Experiencia especifica
v" Responsable de la supervision de seguridad v Experiencia de 2 afios en
Licenciado durante la ejecucion de trabajos en campo y trabajos de supervision
= taller. de SSMS en proyectos
Ingenieria o v" Asegurar el cumplimiento de los procedimientos e petroleros.

.- instructivos de seguridad vigentes. v Experienciaen la
Técnico v Diigi . - . iy .

- ; Dirigir y registrar las charlas diarias de seguridad. elaboracion de analisis
Uperior: . L . .

P U v" Elaborar, asegurar y revisar la aplicacién correcta de riesgos, monitoreo
Mecanico/El de los permisos de trabajo. ambiental y seguimiento
ectromecanl | v* Elahorar, asegurar y revisar la elaboracién de a la aplicacion de
co/ analisis de riesgo diarios. procedimientos de
Petrolero/ v" Elaborar el reportes semanales y mensual de seguridad, normas e
Industrial/Q seguridad. instructivos en
nimico/Civil mantenimientoy
/Eléctrico/El construccion de
T rE e T . recipientes a presion.
co y ramas Conocimiento y manejo

- de normas ISO 9001, ISO
afines.
. 14001 y OSHAS 18001.

Certificado

vigente en

SSMS-40.

Ingeniero de Calculo y Simulacion (Disponibilidad 100%0)
Formacion Funciones Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria
Mecanica,
Petrolera,
Electromecanica,
Mecatroénica,
Civil.

v Responsable en el disefio, cdlculo y simulacion
de recipientes a presion.

v

Tres (3) afios de
experiencia como
disefiador y calculista en
software Compress,
Codeware, Shopfloor
(adjuntar respaldo de
curso, certificacién y
certificados de
proyectos realizados
como disefiador y
calculista).

Manejo se software
para disefio y
recipientes a presion
bajo ASMEVIIDIV.1 -2
Conocimientos de
andlisis y/o evaluacién
de recipientes a presion
cubiertos por APl 510,
APIRP 572 y AP1 579
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Inspector (es) de Ensayos END (Disponibilidad durante la ejecucion de END al 100%0)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria o técnico
superior, de
preferencia:
Mecanico,
Petrolero,
Electromecanico,
Mecatronico, Civil,
Industrial, Quimico.

Certificacion vigente
en END nivel II.

Calificacion y
Certificacion de
acuerdo a
ASNT/SNT-TC-1A, a
través de un ente
certificador o
practica escrita de la
empresa contratista
de acuerdo a
procedimiento
interno.

v" Responsable de la supervision, revision y
validacion de la ejecucion y resultados de
los ensayos END.

v" Emitir y validar mediante firma la eficacia y
diagnostico de los informes END:
(inspeccion visual (VT), particulas
magnéticas (PT) y tintas penetrantes (LT) y
ultrasonido (UT). De acuerdo a
requerimiento de los trabajos realizados,
UT Avanzado Phased Array y TOFD.

v

Tres (3) afios en
trabajos de inspeccion
END en recipientes a
Presién ASME VIII y API
510, AP1 650, AP1 653.
En caso de pertenecer a
una empresa
subcontratista, debera
ser declarada en el plan
trabajo y anexar el CV
de la empresa, una vez
adjudicado el servicio.
(se aclara que la
responsahilidad del
trabajo es unicamente
de la empresa
adjudicada, no
pudiendo deslindar
obligaciones ni
transferir atribuciones).
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Inspector de recubrimientos AMPP/NACE CIP-2 o CIP-3 (Disponibilidad 100% durante el pintado)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria o técnico
superior, de
preferencia:
Mecanico, Petrolero,
Electromecanico,
Mecatronico, Civil,
Industrial, Quimico.

Cursos de
capacitacion en
preparacion de
superficies y
aplicacion de
recubrimientos
industriales.

Certificacion

v

Responsable de elaborar los
procedimientos e instructivos para la
preparacion de superficies y aplicacion de
recubrimientos al interior y exterior del
recipiente a presion.

Responsable de asegurar el cumplimiento
de las narmas para la aplicacion de
recubrimientos, supervision, revision y
validacion de la ejecucion y resultados de
los ensayos END.

Elaborar, revisar, corregir Procedimientos
y asegurar que los trabajos se lleven a
cabo de acuerdo a los lineamientos
AMPP/NACE especificados.

Seguimiento a la calidad de los productos
que intervienen en la aplicacion de
recubrimientos desde la etapa de
adquisicion de los materiales y
recubrimientos.

v

Cinco (3) afios de
experiencia
documentada en
trabajos de supervision,
preparacion de
superficies y aplicacion
de recubrimientos a
superficies de tanques
presurizados y no
presurizados.
Participacion en cinco
(5) proyectos donde se
ejecutod preparacion de
superficies y aplicacion
de recubrimientos.

AMPP/NACE I
vigente
Inspectores Certificados para Recipientes a Presion (Disponibilidad 100%)
Formacion Funciones Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria, de
preferencia: Mecanico,
Petrolero,
Electromecanico,
Mecatronico, Civil,
Industrial, Quimico.

Cursos de capacitacion
relacionados a
inspeccion de
integridad de
recipientes de presion.

Certificacion API-510 y
ASME vigente.

Certificacion o
calificacion por
National Board of
Boiler and Pressure
Vessel Inspectors

<

SRR RN

Inspeccion de integridad del tanque V-09.
Determinacion Evaluacion del mecanismo
de dafio.

Determinacion y Evaluacion de vida
remanente.

Revision y validacion de la memoria de
calculo.

Atestiguamiento, revisién y validacion de
los reportes Ensayos no Destructivos.
Elaboracion del informe de inspeccion.
Aprobacion de instructivos de reparacion.
Seguimiento a los trabajos de reparacién.
Liberacion del recipiente a presion para
reinicio de operaciones.

v

Mas de Cinco (5) afios
de experiencia
documentada en
trabajos de inspeccion y
validacion de
condiciones de
operacion de
recipientes a presion.
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Inspector de soldadura nivel IT (Disponibilidad 100% )

Formacion Funciones Experiencia especifica
Profesional con v' Revisar, validar, aprobar la especificacion | ¥ Mas de Cinco (5) afios
licenciatura en de soldadura y procedimientos de de experiencia
ingenieria o técnico calificado de soldadura. documentada en
superior. v Llevar el control del Welding Map e trabajos de inspeccion

interpretar los planos. de trabajos de
Certificacion como v" Verificar y validar la idoneidad de los soldadura.
Inspector de materiales e insumos a soldar.
Soldadura nivel Il v Atestiguar la calificacién, validacién de
(AWS o IRAM), vigente los soldadores y liberar la totalidad de
desde la presentacion los trabajos de soldadura a la conclusion,
de la oferta técnica mediante la inspeccién visual y
hasta la finalizacion de supervision de los END.
servicio.

Debe decir:
Jefe de obra o servicio (Disponibilidad 100%)

Formacion Funciones Experiencia especifica
Profesional con v' Direccidn y manejo de personal en campo y v Experiencia en tres (3)
formacion en Ing. taller. proyectos como supervisor
Mecénico / v Coordinar los trabajos en campo y taller con el donde incluya

- supervisor de control de calidad y Supervisor .
Electromecdnico/ SSMS construccion o
Petrole_ro/ v" Toma de decisiones para ejecucion de trabajos ma-nt-enlmlento d?_
Industrial. en campo y taller, coordinadas de manera recipientes a presion en

inmediata con el Gerente de Servicio. plantas de almacenamiento
v Hacer cumplir los procedimientos, instructivos, ineri io codi
Certificado en P p y/o refinerias bajo cédigo
planos aprobados. ASME y API
SSMS 40 L
v’ Asegurar el avance y rendimiento de obra
(deseable). diario

v' Elaboracion de los reportes diarios (RDOs)

v Aprobacidn de la documentacion generada
durante el proyecto.

v' Revisar y asegurar la calidad de los trabajos
ejecutados en obra de acuerdo a las
especificaciones técnicas

v Comunicacion fluida con personal de YPFB-TR.
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Supervisor de Calidad (Disponibilidad 100%)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
formacién en
ramas de
ingenieria o
ramas técnicas.

Mantener actualizada y aprobada la
documentacion del proyecto.

Asegurar el cumplimiento y elaboracion de los
procedimientos e instructivos de trabajo y
planos para trabajos mecanicos.

Elaboracion y manejo de la documentacién
generada en campo.

Administracion y gestion de control calidad.
Asegurar la ejecucion de los ensayos y
controles de calidad de las diferentes etapas y
especialidades, coordinando con los
inspectores (soldadura y pintura), personal de
ensayos no destructivos e inspectores para
certificacion de recipientes a presion.

Llevar control de los registros de ensayos no
destructivos realizados.

v 3 afios de Experiencia en

control de calidad y
sistemas de gestion para
proyectos de la industria
petrolera.

2 proyectos en gestion de
calidad relacionados a la
construccion y/o
mantenimientos y
reparacion de tanques
bajo APl y ASME.

Supervisor de SSMS vy RSE (Disponibilidad 100%0)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Licenciado en
Ingenieria o
Técnico
Superior
Certificado
vigente en
SSMS-40.

Responsable de la supervision de seguridad
durante la ejecucion de trabajos en campo y
taller.

Asegurar el cumplimiento de los
procedimientos e instructivos de seguridad
vigentes.

Dirigir y registrar las charlas diarias de
seguridad.

Elaborar, asegurar y revisar la aplicacion
correcta de los permisos de trabajo.
Elaborar, asegurar y revisar la elaboracion de
analisis de riesgo diarios.

Elaborar el reportes semanales y mensual de
seguridad.

Experiencia de 2 afios en
trabajos de supervision
de SSMS en proyectos
petroleros.
Experienciaenla
elaboracion de andlisis
de riesgas, monitoreo
ambiental y seguimiento
a la aplicacion de
procedimientos de
seguridad, normas e
instructivos en
mantenimientoy
construccion de
recipientes a presion.
Conocimiento y manejo
de normas ISO 9001, ISO
14001 y OSHAS 18001.
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Ingeniero de Cilculo y Simulacién

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria
Mecanica,
Petrolera,
Electromecanica,
Mecatronica,
Civil.

v" Responsable en el disefio, calculo y simulacion
de recipientes a presion.

Tres 5 proyectos como
diseriador y calculista en
software Compress,
Codeware, Shopfloor
(adjuntar respaldo de
curso, certificacion y
certificados de
proyectos realizados
como disefiador y
calculista).
Conocimientos de
analisis y/o evaluacién
de recipientes a presion
cubiertos por AP1 510,
APIRP 572 y API 579

Inspector (es) de Ensavos END (Disponibilidad durante la ejecucion de END al 100%)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria o
técnico superior.

Certificacion
vigente en END
nivel 1.

Calificacion y
Certificacion de
acuerdo a
ASNT/SNT-TC-
1A, a través de
un ente
certificador o
practica escrita
de la empresa
contratista de
acuerdo a
procedimiento
interno.

v’ Responsable de la supervision, revision y
validacion de |a ejecucion y resultados de los
ensayos END.

v Emitir y validar mediante firma la eficaciay
diagnéstico de los informes END: (inspeccion
visual (VT), particulas magnéticas (PT) y tintas
penetrantes (LT} y ultrasonido (UT). De
acuerdo a requerimiento de los trabajos
realizados, UT Avanzado Phased Array y TOFD.

v

Tres 3 proyectos de
inspeccion END en
recipientes a Presion
ASME VIl y API 510,
API 650, API 653.

En caso de pertenecer
a una empresa
subcontratista, debera
ser declarada en el
plan trabajo y anexar el
CV de la empresa, una
vez adjudicado el
servicio. (se aclara que
la responsabilidad del
trabajo es Unicamente
de la empresa
adjudicada, no
pudiendo deslindar
obligaciones ni
transferir
atribuciones).
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Inspector de recubrimientos AMPP/NACE CIP-1 o CIP-2 (Disponibilidad 100% durante ¢l pintado)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria o
técnico
superior.

Certificacion
AMPP/NACE
vigente

v Responsable de elaborar los procedimientos

e instructivos para la preparacion de
superficies y aplicacion de recubrimientos al
interior y exterior del recipiente a presion.
Responsable de asegurar el cumplimiento de
las normas para la aplicaciéon de
recubrimientos, supervision, revision y
validacion de la ejecucion y resultados de los
ensayos END.

Elaborar, revisar, corregir Procedimientos y
asegurar que los trabajos se lleven a cabo de
acuerdo a los lineamientos AMPP/NACE
especificados.

Seguimiento a la calidad de los productos que
intervienen en |a aplicacion de
recubrimientos desde la etapa de adquisicion
de los materiales y recubrimientos.

v

Participacién en 3
proyectos donde se
ejecuto preparacion de
superficies y aplicacion
de recubrimientos.

Inspectores Certificados para Recipientes a Presion (Disponibilidad 100%0)

Formacion

Funciones

Experiencia especifica

Profesional con
licenciatura en
ingenieria O
técnico superior

Certificacion
API-510 vigente.

SN

Inspeccion de integridad del tanque V-09.
Determinacion Evaluacion del mecanismo de
dafio.

Determinacion y Evaluacion de vida
remanente.

Revision y validaciéon de la memoria de
calculo.

Atestiguamiento, revision y validacion de los
reportes Ensayos no Destructivos.
Elaboracion del informe de inspeccion.
Aprobacion de instructivos de reparacion.
Seguimiento a los trabajos de reparacion.
Liberacion del recipiente a presion para
reinicio de operaciones.

v

3 proyectos de
inspeccion y validacion
de condiciones de
operacion de recipientes
a presion.
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Inspector de soldadura nivel IT (Disponibilidad mientras dure la soldadura)
Formacién Funciones Experiencia especifica

Profesional con | v' Revisar, validar, aprobar la especificacion de v 3 proyectos en trabajos

licenciatura en soldadura y procedimientos de calificado de de inspeccion de
ingenieria o soldadura. trabajos de soldadura.
tecnico v Llevar el control del Welding Map e
superior. interpretar los planos.
v' Verificar y validar |a idoneidad de los
Certificacion materiales e insumos a soldar.
como Inspector | ¥' Atestiguar la calificacion, validacion de los
de Soldadura soldadores y liberar la totalidad de los
nivel Il (AWS o trabajos de soldadura a la conclusion,
IRAM o su mediante la inspeccion visual y supervision de
equivalente), los END.

vigente desde la
presentacion de
la oferta técnica
hasta la
finalizacion de
servicio.

Punto No. 9.

En el numeral 10 Contenido de la Propuesta Téchica — De Acuerdo a la Matriz de Evaluacion, Inciso ¢)
Sistema de Gestion de Calidad 1SO 9001, se procede a enmendar lo siguiente:

Donde dice:

¢) SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD 1SO 9001
Las empresas proponentes para adjudicarse al servicio deben presentar el manual de calidad que se
aplicara al proyecto. Este manual debe demostrar la implementacién de los lineamientos de la ISO 9001.
De igual manera deben presentar su certificacion 1SO 9001

Debe decir:

c) SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD ISO 9001

Las empresas proponentes para adjudicarse al servicio deben presentar el manual de calidad que se
aplicara al proyecto. Este manual debe demostrar la implementacién de los lineamientos de la 1SO 9001.

Punto No. 10.

Anexo E2 - Matriz de Evaluacién Técnica.

En el DBC, PARTE Ill, FORMATOS PARA LA PRESENTACION DE PROPUESTAS

e Se actualiza el Anexo E2 “Matriz de Evaluacion Técnica”, considerando las enmiendas indicadas en los
puntos anteriores.
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Punto No. 11.

Formato B-1 Planilla para la Propuesta Econémica.

En el DBC, PARTE Ill, FORMATOS PARA LA PRESENTACION DE PROPUESTAS

e Se actualiza el Formato B-1 “Planilla para la Propuesta Econdémica”, considerando las enmiendas
indicadas en los puntos anteriores.

Siendo ésta toda la informacion, solicitamos a su empresa tomar debida nota de la presente, con el fin de evitar inconvenientes
en la presentacion de su oferta y posteriormente en la evaluacion respectiva.

Santa Cruz, 23 de diciembre de 2025
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